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SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 200 PULSE Z PULSEM
ORAZ PODWOJNYM PULSEM

Synergiczna spawarka DIGIMIG 200 Pulse jest najbardziej innowacyjnym na rynku polskim urzgdzeniem do
spawania recznego stali i metali kolorowych metodami MIG/IMAG, MMA (elektrodg otulong) i Lift TIG.
Urzgdzenie skierowane jest do zawodowcow cenigcych wysokg jakos¢ i niezawodnosé. Stosowane moze
by¢ réwniez do lutospawania cienkich (do 3 mm) blach ocynkowanych. Spawarka umozliwia podtgczenie
uchwytu typu Spool Gun (SG).

Cyfrowe sterowanie pozwala na peing regulacje parametrow, dynamiki tuku, charakterystyki oraz
manualnego lub synergicznego trybu pracy w metodzie MIG/MAG. Zastosowanie w spawarce ustawien
synergicznych dla stali zwyktej, nierdzewnej oraz stopdw aluminium znacznie upraszcza jej obstuge i
pozwala na uzytkowanie przez osoby z mniejszym doswiadczeniem oraz hobbystéw. Zastosowanie pulsu
lub podwdjnego pulsu umozliwia uzyskanie lepszej jakosci spoiny, wysokiej estetyki przy bardzo
duzej wydajnosci.

Urzadzeniem mozna spawac¢ metodg standardowego MMA lub MMA z pulsacjg, ktéra pozwala na uzyskanie
wyzszej jakosci spoiny. W MMA mozna regulowaé ARC FORCE, HOT START oraz wytgcza¢ VRD.

DIGIMIG 200 Pulse umozliwia spawanie metodg TIG z pulsacjg DC wraz z regulacjg charakterystyki pulsu.
Spawarka umozliwia wykorzystanie kilku trybéw pracy tgcznie z opcjg spawania punktowego. Urzgdzenie
posiada pamie¢ ostatniego ustawienia, czyli po jego wylgczeniu i ponownym zatgczeniu przywracane sag
ostatnio ustawione parametry. Mozliwe jest rowniez zapamietanie 35 zestawow ustawien z tatwym dostepem
do trybu zapisu/odtworzenia programu. Na wewnetrznej stronie pokrywy komory szpuli umieszczony zostat
skrécony poradnik dla spawacza utatwiajgcy biezgca obstuge urzgdzenia ze szczegdétowym opisem dostepu
do regulowanych parametréw pracy.

Spawarka wyposazona jest w unikatowy uchwyt MIG z pokrettem w rekojesci umozliwiajgcym zdalng
regulacje napiecia/pragdu spawania podczas pracy w trybie synergicznym.

W komplecie znajdujg sie takze przewdd masowy, przewdd elektrodowy, oraz rolka do spawania aluminium.
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Type: MCU MIG-200 PULSE | Model: DIGIMIG 200 PULSE
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Pokretto regulacji
pradu spawania
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DIGIMIG 200 PULSE

Napiecie zasilania

230V 50Hz

Maksymalny pobér mocy

7,7 kVA

Znamionowy prad spawania /cykl pracy

MIG: 200A / 60%; MMA: 200A / 60%; TIG: 200A / 60%

Zakres regulacji pradu spawania MIG 24 - 200 A
Zakres regulacji pradu spawania MMA 20-200 A
Zakres regulacji pradu spawania TIG 10-200 A
Zakres regulacji napiecia spawania (MIG) 17,5-24,7V
Zakres regulacji predkosci podawania drutu: 2 — 14 m/min
Zakres regulacji indukcyjnosci -50 — +50%
Zakres regulacji przedwyptywu gazu 0-10s
Zakres regulacji powyptywu gazu 0,1-50s
Zakres regulacji czestotliwosci pulsu TIG, MMA: 0,1 — 99 Hz; D-PULSE MIG: 0,5 - 5 Hz.
Zakres regulacji funkcji ARC FORCE (MMA) 0 - 100%
Zakres regulacji funkcji HOT START (MMA - prad) 20-200 A
Zakres regulacji funkcji HOT START (MMA - czas) 0-99ms
Srednice szpuli z drutem 100mm, 200mm
26,5 A (MIG)
Maksymalny pobér prgdu 33,7 A (MMA)
21,5 A (TIG)
Masa (bez osprzgtu) 12 kg
Wymiary 495 x 210 x 345 mm
Nr katalogowy 7812202

TECWELD Piotr Polak

strona4z4

ul. Szmaragdowa 21/3/6
41-943 Piekary Slaskie
NIP: 645-139-20-28
REGON: 273599940

oddziat handlowy:

ul. Krzyzowa 1G,41-909 Bytom

tel. +48 32 386-94-28, +48 32 281-22-18
+48 32 387-12-38, fax +48 32 386-94-34

info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
PL 5910501214 1000 0022 0119 4244



