INSTRUKCJA OBStUGI

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA SPOIN WBC-100
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ZASADY BEZPIECZNEJ OBSLUGI

Ten symbol oznacza wazne informacje dotyczgce bezpiecznej obstugi urzadzenia i

A bezpieczenstwa uzytkownika.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem korzystania
z urzgdzenia. Po przeczytaniu instrukcje nalezy zachowac¢ do pdzniejszego wykorzystania.

1. UWAGI OGOLNE

Ze wzgledu na ciggly rozwdj techniczny urzadzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich
dziatanie moze roznic sie szczegotami od opiséw w instrukcji. Nie jest to bledem urzgdzenia, lecz wynikiem
postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzadzenia.

2. BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie moze zagraza¢ bezpieczenstwu operatora i pozostatych oséb przebywajacych w
poblizu. Dlatego nalezy zachowaé¢ szczegodlne srodki ostroznosci.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania niezgodnego
z instrukcja, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

Podczas czyszczenia operator powinien stosowa¢ maske redukujaca inhalacje oparéw, rekawice
dielektryczne i gogle ochronne.

Zapobieganie porazeniu pradem elektrycznym:

podtgczaé urzadzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej o wilasciwym zabezpieczeniu i
skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej),

przewody prgdowe montowac przy wytgczonym urzgdzeniu,

nie uzywac uchwytéw i przewoddw prgdowych o uszkodzone;j izolaciji,

w warunkach szczegodlnego zagrozenia porazeniem pragdem elektrycznym (praca w srodowiskach o duzej
wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowa¢ z pomocnikiem wspomagajgcym prace i czuwajgcym nad
bezpieczenstwem, stosowac ubranie i rekawice o dobrych wtasciwosciach izolacyjnych,

w razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci, nalezy zwrdci¢ sie do kompetentnych oséb w celu ich
usuniecia,

Zabroniona jest eksploatacja urzgdzenia ze zdjetymi ostonami.

Zapobieganie oparzeniom:

Czyszczone elementy po spawaniu mogg poparzy¢, dlatego nalezy:

Stosowacé odpowiednig odziez ochronng i obuwie chronigce od oparzen

Unika¢ zabrudzen odziezy smarami i olejami moggcymi doprowadzi¢ do jej zapalenia.

Zapobieganie wybuchowi i pozarom:

Zabrania sie eksploatacji urzgdzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem,
Stosowanie urzgdzenia powinno odbywac sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatéw tatwopalnych.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy:

Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i mechanicznych. Zabrania sie uzywaé uchwytow i przewoddw
prgdowych o uszkodzonej izolacji. Niewtasciwa izolacja uchwytoéw i przewoddw prgdowych grozi porazeniem
prgdem elektrycznym,

Zadbaé¢ o wtasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wtasciwg temperature, wilgotnosé i wentylacje w miejscu
pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi,

Umiesci¢ urzadzenie w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzadzeniu wtgczonym do sieci.

Wszelkie przerdbki urzgdzenia we wtasnym zakresie sg zabronione i mogg stanowi¢ pogorszenie warunkéw
bezpieczenstwa.

Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez uprawnione osoby
z zachowaniem warunkow bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych dla urzadzen elektrycznych.

Zabrania sie eksploatacji urzgdzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem!

Po zakonczeniu pracy przewdd zasilajgcy urzadzenie nalezy odtgczy¢ od sieci.



3. ZASTOSOWANIE

Urzgdzenie WBC-100 stuzy do elektrochemicznego czyszczenia spoin ze stali nierdzewnej wykonanych

metodg TIG oraz MIG poprzez usuniecie utlenionych warstw spoin oraz przebarwien. W ten sposéb eliminuje
koniecznos¢ wytrawiania i polerowania spoin.
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4. DANE TECHNICZNE

Zasilanie AC 230V 50Hz
Maksymalny pobér mocy 1,2 kVA
Cykl pracy 80%
Maksymalny pobér pradu 6A
Napiecie wyjsciowe w trybie ,VOLTAGE LOW” 18-21V DC
Napiecie wyjsciowe w trybie ,VOLTAGE HIGH” 25-30V DC
Dtugos¢ uchwytu czyszczgcego 3m
Pojemnosc¢ zbiornika ptynu czyszczgcego 21
Stopien ochrony: IP21S
Wymiary: 420 x 230 x 290 mm
Masa 14,5 kg
Cykl pracy

CykKl pracy bazuje na okresie 10-minutowym. Cykl pracy 80% oznacza, ze po 8 minutach pracy urzgdzenia

jest wymagana 2-minutowa przerwa. Cykl pracy 100% oznacza, ze urzadzenie moze pracowa¢ w sposob
ciggly, bez przerw.

Stopien ochrony

IP okresla w jakim stopniu urzgdzenie jest odporne na przedostawanie sie do wewnatrz zanieczyszczen

statych i wodnych. IP21S oznacza, ze urzadzenie jest przystosowane do pracy w pomieszczeniach
zamknietych.



5. OPIS
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1: Gniazdo plynu czyszczacego
2: Gniazdo prgdowe uchwytu czyszczgcego
3: Gniazdo sterowania uchwytu czyszczgcego

4: Dioda kontrolna zasilania

5: Gniazdo przewodu masowego

6: Wytacznik gtdwny
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7: Przetacznik trybu pracy

8: Gniazdo uziemienia

9: Przewdd zasilajgcy

10: Wskaznik poziomu ptynu czyszczgcego
11: Korek wlewu ptynu czyszczgcego

Wybér trybu pracy zalezy od zastosowanej szczotki czyszczacej. Dla szczotek grafitowych nalezy wybraé
tryb niskiego napiecia (VOLTAGE LOW) a dla szczotek stalowych z tkaning czyszczaca (opcja) tryb

wysokiego napiecia.

B

A. Wtyk sterowania

B. Przytgcze ptynu czyszczacego

C. Wtyk prgdowy
D. Rekojesé

E. Tulejka

F. Szczotka grafitowa mata
G. Szczotka grafitowa duza
H. Szczotka tekstylna



6. SRODKI CZYSZCZACE

Zawarto$¢ opakowania nalezy rozpusci¢ w 1,8 wody destylowanej lub demineralizowanej, wymieszac i wla¢
do zbiornika urzagdzenia.
Uwaga! Stosowanie wody z sieci wodociggowej powoduje odktadanie sie kamienia, co negatywnie wplywa
na przewodnictwo elektryczne i przeptyw ptynu czyszczgcego. Moze to powodowaé nieprawidtowg prace
lub uszkodzenie urzadzenia.

Nazwa

Zastosowanie

Dziatanie

Opakowanie

llo$¢ wody

Proporcje

SN081025-A

Stal nierdzewna

Bardzo dobre wiasciwosci
czyszczace, bez
wyblyszczania

90g

181

1:20

SN081026-A

Stal nierdzewna

Dobre wtasciwosci
czyszczace z
wyblyszczaniem

409

1,81

1:45

Istnieje mozliwo$¢ mieszania dwéch srodkéw czyszczacych w celu osiggniecia efektu posredniego, jednak
nalezy pamietac, ze majg one inne proporcje rozpuszczania w wodzie!

7. INSTALACJA

7.1 Montaz wspornika uchwytu czyszczacego
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7.2 Przytaczenie do sieci zasilajagcej

Urzadzenie WBC-100 powinno by¢ uzytkowane wytgcznie w ukiadzie =zasilania jednofazowego,
trojprzewodowego, z uziemionym punktem zerowym. Urzgdzenie przystosowane jest do wspétpracy z siecig
230V50 Hz zabezpieczong bezpiecznikami 16 A o dziataniu zwtocznym. Zasilanie powinno by¢ stabilne, bez
spadkow napiec. Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic sig, czy przetacznik zasilania (6) jest w
pozycji OFF (wytaczony).

7.3 Przygotowanie urzadzenia do pracy

1. Wia¢ odpowiednio przygotowany ptyn czyszczacy do zbiornika
2. Podigczy¢ wtyk pradowy uchwytu czyszczgcego do gniazda (2), wtyk sterowania uchwytem do

gniazda (3) a przewdd ptynu czyszczgcego do gniazda (1).

3. Wtyk przewodu masowego umiesci¢ w gniezdzie (5), a zacisk kleszczowy zacisngé pewnie na
czyszczonym materiale
4. Podtgczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej




8. UZYTKOWANIE

W zaleznosci od rozmiaréw czyszczonej spoiny dobra¢ odpowiedni rozmiar szczotki i umiescic jg w uchwycie
czyszczacym. Wybrac wtasciwy tryb pracy dla danego rodzaju szczotki (szczotka grafitowa — niskie napiecie
(LOW VOLTAGE), szczotka stalowa z tkaning czyszczacg — wysokie napiecie (HIGH VOLTAGE).
Wcisniecie przycisku na uchwycie spowoduje samoczynny wyptyw ptynu czyszczacego.

Duza szczotka grafitowa przeznaczona jest do czyszczenia powierzchni i krawedzi, mata szczotka grafitowa
powinna by¢ stosowana do czyszczenia naroznikow. Podczas czyszczenia naroznikow nalezy stosowac
nizsze prady,

Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy zanurzy¢ uchwyt ze szczotkg w ptynie czyszczgcym na gtebokosc¢
minimum 4 cm i pozostawi¢ zanurzony przez 5 — 10 sekund. Zabieg ten pozwoli na penetracje ptynu
czyszczgcego do wszystkich elementdéw uchwytu co zapewni wiasciwg przewodnosc¢ elektryczng i
prawidtowg prace uchwytu.

W celu usuniecia zanieczyszczen i przebarwien nalezy przeciera¢ szczotkg spoine i jej okolice.

W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotki grafitowej nalezy upewnic sie, ze na materiale czyszczonym
znajduje sie wystarczajgca ilo$¢ ptynu czyszczacego.

W przypadku wydzielania sie duzej ilosci dymu nalezy zwiekszy¢ ilos¢ ptynu czyszczgcego oraz obnizyé
prad czyszczenia.

W razie przypadkowego zetkniecia uchwytu czyszczgcego z zaciskiem masowym zadziata wytgcznik
przeciwzwarciowy i urzadzenie przerwie prace, rozlegnie si¢ dzwiek ostrzegawczy a dioda zasilania zacznie
migaé. Nalezy roztgczy¢ uchwyt od zacisku masowego i odczekac kilka sekund.

Uchwyt czyszczacy powinien by¢ odktadany na wsporniku uchwytu lub w pozycji wyzszej niz zbiornik cieczy.
W przypadku dluzszej przerwy w uzytkowaniu urzgdzenia nalezy wyla¢ ptyn czyszczacy ze zbiornika i
napetni¢ go wodg a nastepnie wcisng¢ przycisk na uchwycie w celu przeptukania uchwytu.

Uruchamiajgc urzadzenie po diuzszej przerwie w uzytkowaniu przed uzyciem nalezy wla¢ wode do zbiornika
i przeptuka¢ uchwyt w celu usuniecia zanieczyszczeh oraz usung¢ powietrze z uktadu.

9. ZANIM WEZWIESZ SERWIS

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania urzadzenia, przed wystaniem go do serwisu nalezy
sprawdzi¢ liste podstawowych awarii i sprobowa¢ samodzielnie je usunggé.

Wszelkie naprawy urzadzenia moga by¢ dokonywane wytgcznie po odtgczeniu wtyczki z gniazda
zasilajgcego.

Uwaga! Urzadzenie nie jest plombowane i uzytkownik moze zdjg¢ obudowe w celu usunigcia drobnych
awarii.

Przyczyna Postepowanie

Zdja¢ obudowe, sprawdzi¢ i poprawi¢

Objawy

Brak potgczenia lub luzna wtyczka

Brak zasilania lub wadliwa praca
urzgdzenia

wewnatrz urzagdzenia

potgczenia wszystkich wtyczek elektrycznych
wewnatrz urzagdzenia

Uszkodzony uchwyt czyszczacy

Sprawdzi¢ stan techniczny uchwytu
czyszczacego i w razie potrzeby wymieni¢ go
na nowy

Po wigczeniu zasilania dioda
zasilania nie $wieci sie

Brak napiecia zasilania

Sprawdzi¢ bezpieczniki na przytgczu
sieciowym

Uszkodzony przewdd zasilajgcy

Sprawdzi¢ stan techniczny przewodu
zasilajgcego i w razie potrzeby wymieni¢ go
na nowy

Po wigczeniu zasilania dioda
zasilania swieci sie, lecz
urzgdzenie nie pracuje.

Uszkodzony przewdd uchwytu
czyszczgcego

Sprawdzié i w razie potrzeby wymieni¢
przewdéd uchwytu

Luzny lub uszkodzony przewdd masowy

Sprawdzi¢ potgczenie zacisku masowego i
wtyczki.

Sprawdzi¢ stan przewodu masowego, w razie
potrzeby wymieni¢ przewod

Urzadzenie przestato pracowac,
dioda zasilania $wieci sie

Urzadzenie jest przegrzane

Odczeka¢ kilka minut az urzadzenie osiggnie
wilasciwg temperature

Urzadzenie przestato pracowac,
dioda zasilania miga, rozlega sie
dzwiek ostrzegawczy

Zwarcie pomiedzy uchwytem
czyszczacym a przewodem masowym

Roztgczy¢ uchwyt czyszczacy i przewod
masowy, odczekaé kilka sekund

Niezadowalajgcy efekt czyszczenia

Niewfasciwie dobrany tryb pracy do
rodzaju szczotki.

Zmieni¢ tryb pracy urzadzenia




10. WYKAZ AKCESORIOW | SRODKOW CZYSZCZACYCH

Nazwa Nr katalogowy
Szczotka grafitowa duza 7811861
Szczotka grafitowa mata 7811862
Szczotka stalowa z tkaning czyszczgcg 55 mm 7812031
Srodek czyszczacy SN081025-A 90g WBCO007
Srodek czyszczacy SN081026-A 40g 7811863

11. INSTRUKCJA EKSPLOATACIJI

Eksploatacja urzadzenia WBC-100 powinna odbywac si¢ w atmosferze wolnej od sktadnikéw zrgcych i
duzego zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych
szlifierek itp. Zapylenie i zanieczyszczenie opitkami metalicznymi ptyt sterujgcych, przewodow i potagczen
wewnatrz urzgdzenia moze doprowadzi¢ do zwarcia elektrycznego, a w konsekwencji do uszkodzenia
urzadzenia.

Nalezy unika¢ eksploatacji w s$rodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegdlnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.

W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu zimnego urzgdzenia do
cieptego pomieszczenia nalezy poczeka¢ do jej catkowitego wysuszenia i ogrzania urzgadzenia do
temperatury otoczenia. Uruchomienie w tych warunkach zimnego urzadzenia moze spowodowaé jego
uszkodzenie. Zaleca sie w razie eksploatacji urzadzenia na wolnym powietrzu umieszczenie go pod dachem
w celu zabezpieczenia przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

12. INSTRUKCJA KONSERWACJI

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac urzadzenie w czystosci oraz sprawdza¢ stan uchwytu
czyszczacego, przewodow oraz potgczen zewnetrznych.

Okresowo (zaleznie od warunkéw pracy) zdejmowac¢ obudowe i czysci¢ urzadzenie wewnatrz poprzez
przedmuch sprezonym powietrzem w celu usuniecia zapylenia i opitkéw metalicznych z ptyt sterujgcych oraz
przewodow i potgczeh elektrycznych.

Nie mniej niz raz na p6t roku nalezy dokona¢ ogdlnego przegladu oraz stanu potgczeh elektrycznych, a w
szczegolnosci:

- stanu ochrony przeciwporazeniowej

- stanu izolacji

- stanu uktadu zabezpieczen

- poprawnosci dziatania uktadu chtodzenia

Uszkodzenia wynikajagce z eksploatacji urzadzenia w niewlasciwych warunkach oraz
nieprzestrzeganie zalecen dotyczacych konserwacji nie sa objete naprawami gwarancyjnymi.



13. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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14. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ w temperaturze —10°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 80% wolnych
od zracych wyziewdw i pytow. Transport opakowanych urzadzen powinien odbywac¢ sie krytymi srodkami
transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sig
oraz zapewni¢ im wiasciwg pozycje.

15. SPECYFIKACJA KOMPLETU

1. Urzadzenie do czyszczenia spoin -1 szt.
2. Uchwyt czyszczacy -1 szt.
3. Szczotka grafitowa -1 szt
4. Instrukcja obstugi - 1 szt.

15. GWARANCJA

Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesiecy dla podmiotéw prowadzacych dziatalnos¢ gospodarcza,
ale z wylagczeniem roszczen zwigzanych z rekojmia lub 24 miesigce dla konsumentéw od daty
sprzedazy.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujgcego dowodu zakupu (faktura
lub paragon) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwa produktu, numerem fabrycznym, data
sprzedazy oraz opatrzonej pieczatka punktu sprzedazy.

Aby zleci¢ naprawe gwarancyjng nalezy wypetni¢ formularz znajdujacy sie na stronie www.tecweld.pl
w zakladce SERWIS. Na podstawie zgloszenia zlecony zostanie transport urzadzenia do serwisu
firma kurierska. Urzadzenia wysylane w inny sposéb na koszt firmy TECWELD nie beda
przyjmowane!

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ wraz z uchwytem czyszczacym. Reklamacje urzadzenia bez uchwytu
czyszczacego nie beda rozpatrywane.

Urzadzenie przesylane do reklamacji musi byé zapakowane w oryginalny karton zabezpieczone
oryginalnymi ksztaltkami styropianowymi. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia urzgdzenia wynikie podczas transportu.

8



http://www.tecweld.pl/

Jezeli zamierzasz pozbyc¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyktymi domowymi odpadkami.

Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE) obowigzujgcej w Unii Europejskiej dla uzywanego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac¢ oddzielne sposoby utylizaciji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i

elektronicznym zabronione jest umieszczanie fgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
I oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktory zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in. przez sprzedawcéw
hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzgce dziatalno$¢ w zakresie
odbierania odpadow.

PowyZsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego
sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg
sie sktadniki niebezpieczne, ktdre majg szczegdlnie negatywny wpltyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

TECWELD Piotr Polak oddziat:
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl



DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/WBC100/2021

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyréb:

Urzadzenie do czyszczenia spoin

Nazwa handlowa: WBC-100
Typ: WBC-100
Znak towarowy producenta: Shermanprof@:—

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw Unii Europejskiej oraz

przepiséw krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2014/35/EU

Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU
Dyrektywy RoHS Il 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN IEC 60974-1:2018-11+A1:2019-06 sprzet do spawania tukowego -- Czes$c¢ 1:
Spawalnicze zrodfa energii,

PN-EN 60974-10:2014-12 sprzet do spawania tukowego -- Czes¢ 10: Wymagania dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Dokumentacja techniczna do oceny produktow elektrycznych i
elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia substancji niebezpiecznych.

Rok umieszczenia znaku CE na urzadzeniu: 2017

Bytom, dn. 05.07.2021 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)
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