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Spoinomierze SPA-40, SPA-60

Wprowadzenie

Spoinomierze SPA-40 i SPA-60 to przyrzady o jednakowej konstrukcji oraz
zastosowaniu, roznigce sie wielkoscia i zakresem pomiarowym. Skfadajg sie z
czterech elementéw: skali gtdwnej, miernika wysokosci, miernika gteboko$ci podtopienia,
oraz miernika wielozadaniowego i jest uzywany do pomiaru wielkosci szczeliny, kata
ukosowania, oraz szeroko$ci, wysokosci, i glebokosci podtopienia spoiny.

Spoinomierz wykonany jest ze stali nierdzewnej i charakteryzuje sie zwartg budowa,
fatwoscig obstugi i szerokim zakresem zastosowan.
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A, Mianvkh wiokzadaniowy =

Dane techniczne

. . s Zakres pomiarowy .
Mierzona wielkos¢ SPA-40 SPAG0 Tolerancja
Wysokos¢ spoiny pachwinowej [mm] 0-12 0-12 0.2
Wysokosc¢ spoiny czotowej [mm] 0-10 0-15 0.2
Grubo$¢ spoiny pachwinowej [mm] 0-12 0-12 0.2
Szeroko$¢ spoiny [mm] 0-40 0-60 0.3
Gtebokosc podtopienia [mm] 0-5 0-5 0.1
Kat ukosowania [°] 90 - 150 80 - 160 3°
Szeroko$¢ szczeliny [mm] 05-5 05-6 0.1

Uwagi ogdéine

1. Nie nalezy przechowywac spoinomierza razem z innymi narzedziami aby unikng¢
jego uszkodzenia
2. Nie czysci¢ podziatek spoinomierza octanem amylu.
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M et, 0 d y p O.m I ar u . Pomiar szerokosci spoiny
(wspdine dla spoinomierzy SPA-4- i SPA-60) czofowej.

Przytozy¢ naroznik korpusu
spoinomierza do jednej strony
spoiny czotowej i obroci¢ miernik
wielozadaniowy tak aby zetknat sie z
druga strong spoiny. Odczyt ze
skalo szeroko$ci (5) wskazany przez

miernik wielozadaniowy jest IR, SN

szeroko$cig spoiny czofowey.

Pomiar wysokosci spoiny
czofowej.

Ustawic miernik gteboko$ci
podtopienia (3) w pozycji Zero i
zablokowac $rubg mocujgca.
Nastepnie przesuwac miernik
wysoko$ci do zetkniecia z
materiatem spawanym. Odczyt z
miernika wysokosci (2) jest \
wysokoScig spoiny czotowey.

Pomiar kata ukosowania.

Do pomiaru kata ukosowania uzy¢
powierzchni pomiarowej A i miernika
wielozadaniowego. Odczyt ze skali
(6) jest kgtem ukosowania

Pomiar wysokosci spoiny
pachwinowe;j.

Przytozy¢ powierzchnig A miernika
do powierzchni spawanej oraz
spoiny i przesuwac miernik
wysokosci (2) do zetkniecia z drugg
powierzchnig spawang. Odczyt z
miernika wysokosci (2) jest
wysokoScig spoiny pachwinowey.

Pomiar gfebokosci podtopienia
spoiny.

Ustawic¢ miernik wysokos$ci w pozycji
Zero i zablokowac S$rubg. Nastepnie
zmierzyc¢ wielko$¢ podtopienia
miernikiem potopienia.

Pomiar grubosci spoiny
pachwinowe;.

Przytozy¢ powierzchnie B1 i B2
korpusu spoinomierza do
powierzchni spawanych i przesuwac
miernik wysoko$ci do zetknigcia z
granig spoiny. Odczyt z miernika
wysokoSci (2) jest gruboscig spoiny
pachwinowe;j.

Pomiar szeroko$ci szczeliny.
Wiozyc¢ miernik wielozadaniowy w
szczeling pomiedzy materiatami
spawanymi. Odczyt ze [ S
szczelinomierza jest szeroko$cig | i/ |
szczeliny. s







