Uchwyt wyposazony jest standardowo w osprzet do spawania drutem o $rednicy 1,2 mm.

Wszystkie pozostate czeSci zamienne, zapasowe, konstrukcyjne i serwisowe uchwytow
spawalniczych mozna kupi¢ w dobrych firmach handlowych wspdtpracujgcych z firmg TECWELD.

Uwagi eksploatacyjne i BHP

Przed przystapieniem do pracy nalezy:

sprawdzi¢ stan techniczny i prawidtowo$¢ podtgczenia uchwytu,
wymienic¢ zuzyte lub uszkodzone czesci eksploatacyjne,

Sprawdzi¢ dziatanie i droznos$c uchwytu,
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ podawania drutu oraz gazu.

Spawacz powinien przestrzegac zasad BHP w pracy na stanowisku i uzywac wiasciwego,
specjalistycznego sprzetu ochronnego j/n:

1. rekawice spawalnicze,
2. fartuch spawalniczy lub ubranie spawalnicze,
3. tarcze lub przytbice spawalniczg.

Firma TECWELD zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania bez powiadomienia zmian
konstrukcyjnych dotyczgcych budowy uchwytu i uzytych materiatéw, wynikajgcych z ciggtego
postepu technicznego, nie wplywajgcych jednak w sposob istotny na zakres stosowania oraz cechy
uzytkowe wyrobu.
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Uchwyt spawalniczy Sherman-25

zgodny z PN-EN 60974-7
Przeznaczenie i zastosowanie

Uchwyty spawalnicze Sherman-25 przeznaczone sg do recznego spawania metodg MIG oraz
MAG drutem elektrodowym w ostonie gazéw. Metoda MAG stosowana jest do spawania stali
niskostopowych w ostonie CO, lub mieszanek gazowych. Metode MIG stosuje sie do spawania
stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w osfonie argonu. Uchwyt chfodzony jest gazem
ostonowym. Zakoriczony jest znormalizowanym przytagczem typu EURO, pasujgcym do wigkszosci
potautomatéw spawalniczych. Standardowa dfugo$¢ zespotu przewoddw zasilajgcych wynosi 3m,
4m lub 5m. Do spawania stopow lekkich zaleca sie uzywanie wktadéw prowadzgcych wykonanych
z teflonu. Uchwyt przeznaczony jest do pracy przy napieciu znamionowym 113V wartosci
szczytowej zgodnie z PN-EN 60974-7.

Dane techniczne

typ uchwytu | TW-25
Obcigzalnosc prgdowa w co2 A 230
cyklu pracy X35 mieszanka A 230
Zakres Srednic drutu elektrodowego mm 0,8—24
Natezenie przeptywu gazu ochronnego Vmin 10- 18
Dtugo$¢ zespotu kablowo weZzowego m 34,5
Maksymalne napiecie sterowania "4 48
Rodzaj chtodzenia - gazem

Stopien ochrony przytacza i rekojesci: IP-3X wg PN-EN 60529.
Wykaz standardowych czesci zamiennych:

Dysza gazowa TW-25,

Koncoéwka prgdowa M6 x 28,
tgcznik prgdowy TW-25,

Przewdd prgdowo—gazowy,

Whktad prowadzgcy TW-25 3;4;5 m,
Wtyk EURO.
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E MAC0207 tacznik pradowy kpl
. MAC02011 sprezyna
Uchwyt spawalniczy Sherman-25 — —
MAC0203+MAC0206 koncéwka pradowa Cu-DHP, M6x28 $rednice: 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6
A MAC1102 nakretka Euro MACO0203AI+MACO0206Al koncéwka pragdowa Cu-DHP, M6x28 do aluminium &rednice: 0,8 1,0 1,2 1,6
obudowa wtyku Euro F MAC0202 dysza gazowa stozkowa TW-25
tuleja mosigzna wtyku EURO G wkiad stalowy powlekany 3m, 4m, 5m kpl.
B przewdd pradowo-gazowy MAC00051+MAC00053 niebieski & 1,5/4,0 dla drutu 0,6 - 1,0 mm
3m MAC00061+MAC00063 czerwony & 2,0/4,0 dla drutu 1,0 - 1,4 mm
4m MAC00071+MAC00073 206ty @ 2,7/4,7 dla drutu 1,4 - 1,6 mm
5m wktad teflon do Al 3m, 4m, 5m kpl
C MAC0101 palnik MAC00012+MAC00014 niebieski @ 1,5/4,0 dla drutu 0,6 - 1,0 mm
oktadzina rekojesci MAC00020+MAC00023 czerwony & 2,0/4,0 dla drutu 1,0 - 1,4 mm

przefgcznik MAC000301+MAC000303 26ty & 2,7/4,7 dla drutu 1,4 - 1,6 mm
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