INSTRUKCJA OBStUGI

PRZECINARKA POLAUTOMATYCZNA
SNAIL 1P, SNAIL 2P
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| “I OSTRZEZENIE!
| Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z niniejszg

instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzadzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z

niniejszg Instrukcjg Obstugi.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy:

e Sprawdzi¢ og6lny stan techniczny przecinarki, zwlaszcza stan wezy gumowych oraz dysz do
ciecia jak réwniez szczelnos¢ instalacji gazowej. Zabrania sie uzywania przecinarki z
uszkodzonymi wezami gazowymi. Niewtasciwy stan wezy i nieszczelnos¢ instalacji gazowej grozi
wybuchem i pozarem.

» Zadbac o wtasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wtasciwg temperature, wilgotnosc¢ i wentylacje w
miejscu pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi.

* Umiesci¢ przecinarke w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Aby unikng¢ nadmiernego nagrzewania przecinarki, nalezy stara¢ sie umieszczaé palnik jak najdalej

od wézka a ostone termiczng opuscic jak najblizej cietej blachy.

Osoby obstugujgce spawarke powinny:

* znac i przestrzegac¢ obowigzujgce przepisy BHP.

» uzywac wlasciwego, specjalistycznego sprzetu ochronnego: rekawic, fartucha, okularéw
ochronnych z odpowiednio dobranym filtrem.

e znac tresc¢ niniejszej instrukcji obstugi i eksploatowaé przecinarke zgodnie z jej przeznaczeniem.

Wszelkie naprawy urzadzenia moga by¢ dokonywane wytgcznie po odtgczeniu wtyczki z gniazdka

zasilajgcego.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzgdzeniu wigczonym do sieci.

Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez uprawnione

osoby z zachowaniem warunkow bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych dla urzgdzen elektrycznych.

Zabrania sie eksploatacji przecinarki w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem!

Stanowisko do ciecia wyposazone powinno byé w sprzet gasniczy.

Po zakonczeniu pracy przewdd zasilajgcy urzadzenie nalezy odtgczyé od sieci.

Uszkodzenie urzgdzenia spowodowane niewtasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu

gwaranciji.

Wszelkie przerbbki urzgdzenia sg zabronione, mogg stanowi¢ pogorszenie warunkoéw bezpieczenstwa

i powodujg utrate gwarancji.

2. PRZEZNACZENIE

Przecinarki potautomatyczne SNAIL 1P i SNAIL 2P przeznaczone sg do ciecia konstrukcyjnych stali
weglowych i niskostopowych o grubosci 6 — 100 mm. Przystosowane sa do ciecia w dwodch
kierunkach, prostopadle do podstawy lub pod katem 0° - 45°. Przecinarki SNAIL 2P umozliwiajg ciecie
jednym lub dwoma palnikami rownoczesnie. Urzgdzenia moga by¢ prowadzone bezposrednio po
materiale cietym, po prowadnicy szynowej lub za pomocg cyrkla (wyposazenie dodatkowe).
Przecinarki posiadajg elektroniczny uktad bezstopniowej regulacji i stabilizacji predkosci posuwu o
duzej odpornosci na zmiany obcigzenia, temperatury i napiecia zasilajacego oraz przetgcznik kierunku
jazdy.

W urzgdzeniach zastosowano bezsmoczkowy palnik maszynowy. W zaleznosci od zastosowanej
dyszy mozliwe jest ciecie acetylenem lub propanem. Palnik wspétpracuje z dyszami blokowymi typu
PNME oraz ANME kompatybilnymi z dyszami firmy BOC.

3. DANE TECHNICZNE

Masa 13 kg

Wymiary gabarytowe 350x140x175 mm
Rozstaw kot 160 mm
Predko$¢ ciecia 150-800mm/min
Grubo$¢ ciecia 6-100mm

Stopieh ochrony czesci pod napieciem IP2X




Nr Grubo$¢ ciecia Cisnienie tlenu Cisnienie gazu palnego Predkosc ciecia
dyszy [mm] [MPa] [MPa] [mm/min]

1 1-5 0.25-0.35 >0.03 400-320

2 5-10 0.25-0.35 >0.03 350-280

3 10-30 0.30-0.40 >0.04 300-240

4 30-60 0.30-0.40 >0.04 260-200

5 60 — 100 0.40-0.60 >0.04 210-170

Tab.1 Podstawowe parametry ciecia

4. BUDOWA | DZIALANIE
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Podstawowym elementem przecinarki jest wézek z zespotem napedowym i uktadem regulacyjnym
predkosci posuwu, do ktérego przymocowane sg prowadnica boczna, rozdzielacz gazéw, ostona
termiczna i suport palnika.

Zespot napedowy sklada sie z silnika elektrycznego oraz przektadni. Elektroniczny uktad
bezstopniowej regulacji i stabilizacji predko$ci posuwu zapewnia duzg odpornos¢ na zmiany
obcigzenia, temperatury i napiecia zasilajgcego.

Przecinarka wyposazona jest w bezsmoczkowy palnik tlenowo — gazowy. Gazem palnym w zaleznosci
od zastosowanej dyszy jest acetylen lub propan.

W palnikach bezsmoczkowych mieszanie gazu palnego z tlenem odbywa sie w dyszy blokowej.
Wplywajgcy do palnika tlen poprzez zawor podgrzewajacy doprowadzony jest do dyszy blokowej i
przez otwory wptywa do komory mieszania. Drugim zaworem doprowadzony jest gaz palny, ktory
réwniez wptywa do komory mieszania. Po wymieszaniu sie z tlenem powstaje mieszanka palna.
Mieszanka doptywa do wylotu dyszy, gdzie spala sie dajgc ptomien o wysokiej temperaturze.
Oddzielnym kanatem do wylotu dyszy tngcej doprowadzony jest tlen tngcy, ktdry wyptywa w formie
cylindrycznego strumienia wspétcentrycznego z ptomieniem podgrzewajgcym.



Przetgcznik kierunku jazdy

Pokretto regulacji predkosci

Pokretto regulacji tlenu tngcego
Pokretto regulacji wysokosci palnika
Pokretto regulacji pochylenia palnika
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5. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia
nalezy sprawdzi¢ jego kompletnos¢ a nastepnie
zamontowac wszystkie jego elementy.

Prowadnice zebatg nalezy wsungé w mechanizm
prowadnicy umieszczony w tylnej czesci wdzka.

Nastepnie do prowadnicy przymocowaé suport
palnika.

Umocowac palniki w suportach.

W przecinarce SNAIL 2P przymocowac
rozgatezniki do rozdzielacza gazow.

Przykreci¢ weze gazowe do palnikow oraz
rozdzielacza gazow.

Przymocowaé rozdzielacz gazéw do wdzka.
W przecinarce SNAIL 2P zamocowaé wspornik

ciezarka, ramie ciezarka oraz sam ciezarek
réwnowazacy.
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Przetgcznik sprzegta

Przytgcza gazowe

Gniazdo przewodu zasilajgcego
Pokretto regulacji tlenu

. Pokretto regulacji gazu palnego
. Pokretto regulacji wysuniecia palnika




5.1 Ustawienie i podt agczenie

Przecinarka powinna by¢ eksploatowana w miejscach zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi, wolnych od gazéw i par szkodliwych substancji, z dala od substancji tatwopalnych i
wybuchowych.

5.2 Podtaczenie gazéw
Do kroccow wlotowych rozdzielacza gazéw nalezy doprowadzi¢ gaz odpowiednimi wezami.
5.3 Przytgczenie do sieci zasilaj acej

Przecinarka powinna by¢ uzytkowana wytgcznie w ukladzie zasilania jednofazowego,
trojprzewodowego, z uziemionym punktem zerowym. Urzgdzenie przystosowane jest do wspotpracy z
siecig AC 230V 50 Hz zabezpieczong bezpiecznikami 16A.

5.4 Obsluga

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ og6lny stan techniczny przecinarki,
zwlaszcza stan wezy gumowych oraz dysz do cigcia jak rowniez szczelnos$¢ instalacji gazowej. Aby
unikngé nadmiernego nagrzewania przecinarki, nalezy stara¢ sie umieszczac palnik jak najdalej od
wozka a ostone termiczng opuscic jak najblizej cietej blachy.

Blache nalezy utozy¢ na odpowiednim stole lub podktadce do ciecia. Odlegtos¢ od poziomu podiogi
powinna by¢ nie mniejsza niz 100mm.

Oczysci¢ miejsce ciecia od zgorzeliny, brudu, farby, rdzy itp.

Ustawi¢ cisnienie gazéw zasilajgcych wg tabelil.

Ustali¢ kierunek ciecia przetgcznikiem, a nastepnie pokrettem ustawi¢ odpowiednig predkos¢ posuwu.
Predkosci posuwu zawiera tabelal.

Zapalanie i regulacja ptomienia
1. Otworzy¢ zawor gazu palnego o ¥4 - ¥ obrotu i zapali¢ palnik przy pomocy zapalarki
2. Stopniowo otwiera¢ zawor tlenu podgrzewajacego az do uzyskania bialego stozka ptomienia.
3. Otworzy¢ catkowicie zawor tlenu tngcego. Wyregulowa¢ ptomien. Nieréwnomierny wyptyw
tlenu tngcego wptywa niekorzystnie na jako$c¢ cietej powierzchni. W takim przypadku
wyczysci¢ dysze odpowiednig przetyczkg podczas wyptywu tlenu tngcego.
4. Ustawi¢ odpowiednig odlegtos¢ dyszy od cietej powierzchni:
- dla acetylenu 8 — 10 mm
- dla propanu 5 — 8 mm
Palnik ustawi¢ nad krawedzig blachy i podgrzewa¢ jg. Nastawi¢ odpowiedni kierunek posuwu i po
podgrzaniu blachy wigczy¢ posuw oraz tlen tngcy. Kontrolowa¢ warunki ciecia i w razie potrzeby
regulowac predkos¢ posuwu przy pomocy pokretia.
Po zakonczeniu cigcia wylgczy¢ tlen tnacy oraz posuw, a nastepnie zgasic ptomien zamykajgc zawor
acetylenowy i tlenowy.

6. WYCINANIE OKREGOW (OPCJA)

Przecinarka umozliwia wycinanie okregoéw przy
pomocy cyrkla (wyposazenie dodatkowe). W
celu wyciecia okregu nalezy zamocowac cyrkiel
do przecinarki jak na rysunku i ustawi¢ kota
skretne pod odpowiednim kgtem w zaleznosci od
Srednicy cietego okregu.




7. INSTRUKCJA BHP

Przecinarke SNAIL nalezy podtgczy¢ do sieci zasilajgcej 230V + PE 50Hz.

Pracownicy obstugujacy urzgdzenie powinni posiadaé¢ niezbedne kwalifikacje uprawniajgce ich do

prowadzenia ciecia:

e zna¢ zasady BHP przy eksploatacji urzgdzen elektrycznych

* zna¢ zasady BHP przy obstudze butli i instalacji ze sprezonym gazem

e znac tresc¢ niniejszej instrukcji i eksploatowac urzgdzenie zgodnie z jego przeznaczeniem.

W czasie prowadzenia ciecia tlenem przy pomocy przecinarki SNAIL istniejg nastepujace zagrozenia:

e porazenie prgdem elektrycznym

* negatywne oddziatywanie plomienia na oczy i skére cztowieka

e  zatrucie paramii gazami

e Oparzenia

e zagrozenia wybuchem i pozarem

Porazeniu prgdem elektrycznym mozna zapobiec:

» podigczajac urzadzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej w wiasciwym
zabezpieczeniu i skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej)

» dokonujgc wymiany dysz tngcych przy wylgczonym urzgdzeniu.

W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwrocic sie do kompetentnych oséb w

celu ich usuniecia

Zabroniona jest eksploatacja urzgdzenia ze zdjetymi ostonami.

Negatywnemu oddziatywaniu ptomienia na oczy i skore cztowieka zapobiega sie przez:

» Stosowanie ubran ochronnych (rekawice, fartuch, buty skérzane)

e Stosowanie okularéw ochronnych z wtasciwie dobranym filtrem

e Stosowanie zaston ochronnych z niepalnych materiatéw oraz wtasciwie dobranej kolorystyki scian
absorbujgcych szkodliwe promieniowanie

Zatruciom parami i gazami wydzielanymi w czasie ciecia zapobiec mozna przez:

» Stosowanie urzadzen wentylacyjnych i odciggow instalowanych na stanowiskach o ograniczonej
wymianie powietrza

e Stosowanie masek i respiratoréw

Oparzeniom zapobiega sie przez:

» Stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej i obuwia chronigcego od oparzen

* Unikanie zabrudzen odziezy smarami i olejami moggcymi doprowadzi¢ do jej zapalenia

Zabrania si e eksploatacji urz adzenia i spawania w pomieszczeniach zagro  zonych wybuchem

lub po zarem.

Stanowisko do ci ecia powinno by € wyposa zone w sprz et gasniczy.

Stanowisko do ciecia powinno znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatéw fatwopalnych.

Przedstawione powyzej zagrozenia i ogdlne zasady BHP nie wyczerpujg zagadnienia bezpieczenstwa

pracy, gdyz nie uwzgledniajg specyfiki miejsca pracy. Waznym ich uzupelnieniem sg stanowiskowe

instrukcje BHP oraz szkolenia i instruktaze udzielane przez pracownikéw nadzoru.

Zapobieganie strzelaniu palnika

Strzelanie palnika moze by¢ przyczyng powaznego wypadku bgdz pozaru. W przypadku wystgpienia
strzelania nalezy bezzwtocznie wstrzymaé prace urzgdzenia i usungé¢ przyczyny strzelania.
Najczestszymi powodami wystepowania strzelania sg niewtasciwe cisnienie gazow, przegrzanie
dyszy, zatkanie dyszy zuzlem lub uszkodzenie dyszy.

Zapobieganie cofni eciu ptomienia

Cofniecie ptomienia moze by¢ przyczyng groznego wypadku. W przypadku cofniecia ptomienia nalezy
natychmiast wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zamkng¢ zawor tlenu podgrzewajgcego

2. Zamkna¢ zawor gazu palnego

3. Zamkna¢ zawdr tlenu tngcego

W przypadku wystgpienia cofniecia ptomienia nalezy przerwac¢ prace i usung¢ przyczyne cofniecia.



8. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja przecinarki SNAIL powinna odbywac¢ sie w atmosferze wolnej od sktadnikéw zrgcych i
duzego zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych
szlifierek itp.
Nalezy unika¢ eksploatacji w srodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegdlnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.
W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chlodnego
urzadzenia do cieptego pomieszczenia nalezy poczekaé¢ do chwili zniknigcia rosy. Zaleca sie w razie
eksploatacji przecinarki na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu zabezpieczenia
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
Przecinarka SNAIL powinna by¢ eksploatowana w nastepujgcych warunkach:

- zmiany wartosci skutecznej napiecia zasilania nie wieksze niz 10%

- temperatura otoczenia od —10°C do +40°C

- ci$nienie atmosferyczne 860 do 1060 hPa

- wilgotnosé wzgledna powietrza atmosferycznego nie wieksza niz 80%

- wysokos$¢ nad poziomem morza do 1000m

9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac przecinarke w czysto$ci , a w razie konieczno$ci
smarowacé osie kot prowadzgcych oraz prowadnice regulacji potozenia palnika.
Nie mniej niz raz na p6t roku nalezy dokonac ogdlinego przeglagdu oraz stanu potgczen elektrycznych,
a w szczegolnosci:

- stanu ochrony przeciwporazeniowej

- stanu izolacji

- stanu ukladu zabezpieczen
Uszkodzenia wynikaj gce z eksploatacji przecinarki w niewta  $ciwych warunkach oraz
nieprzestrzeganie zalece n dotycz gcych konserwacji nie s g objete naprawami gwarancyjnymi.

10. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w temperaturze —10°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 80%
wolnych od zracych wyziewow i pytéw. Transport opakowanych urzadzen powinien odbywac¢ sie
krytymi srodkami transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgadzenie nalezy zabezpieczyé¢
przed przesuwaniem sie oraz zapewnic¢ im wlasciwg pozycje.

11. SKLAD KOMPLETU:

SNAIL 1P SNAIL 2P

1. Wozek szt. 1 1. Wozek szt. 1
2. Suport palnika szt. 1 2. Suport palnika szt. 2
3. Prowadnica zebata szt. 1 3. Prowadnica zebata szt. 1
4. Palnik szt. 1 4. Palnik szt. 2
5. Rozdzielacz gazéw szt. 1 5. Wspornik rozdzielacza gazéw szt. 1
6. Zespot wezy 600 mm szt. 1 6. Rozdzielacz gazéw szt. 1
7. Przewdd zasilajgcy szt. 1 7. Zespot wezy 600 mm szt. 1
8. Dysza acetylenowa #1 szt. 1 8. Zespot wezy 800 mm szt. 1
9. Dysza acetylenowa #2 szt. 1 9. Ciezarek réwnowazacy szt. 1
10. Dysza acetylenowa #3 szt. 1 10. Przewdd zasilajgcy szt. 1
11. Szyna jezdna 1,8m szt. 1 11. Dysza acetylenowa #1 szt. 2
12. Przetyczki palnika kpl. 1 12. Dysza acetylenowa #2 szt. 2
13. Klucz montazowy szt. 2 13. Dysza acetylenowa #3 szt. 2

14. Szyna jezdna 1,8m szt. 1

15. Przetyczki palnika kpl. 1

16. Klucz montazowy szt. 2




12. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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13. GWARANCJA

Gwarancji udziela si @ na okres 12 miesi ecy dla podmiotow prowadz gcych dziatalno $¢
gospodarcz g lub 24 miesi gce dla konsumentéw od daty sprzeda zy.

Gwarancja b edzie respektowana po przedstawieniu przez reklamuj  gcego dowodu zakupu
(paragon lub faktura) oraz karty gwarancyjnej z wpi ~ sang nazw g produktu, numerem
fabrycznym, dat g sprzeda zy oraz opatrzonej piecz atkag punktu sprzeda zy.

W przypadku naprawy gwarancyjnej nale  zy skontaktowa ¢ sie z firm g TECWELD, ktéra zleci
odbior urz adzenia przez firm e kuriersk a.

Przesytki wysytane na koszt firmy TECWELD za po  $rednictwem innych firm spedycyjnych nie
beda przyjmowane!

Urzadzenie przesytane do reklamacji musi by € zapakowane w oryginalny karton oraz
zabezpieczone oryginalnymi ksztattkami styropianowy mi. Firma Tecweld nie ponosi
odpowiedzialno $ci za uszkodzenia przecinarki wynikte podczas trans  portu.

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze
zwyktymi domowymi odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa
2002/96/EC) obowigzujgcej w Unii Europejskiej dla uzywanego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowa¢ oddzielne sposoby
utylizaciji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 1 lipca 2005r. 0 zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym zabronione jest umieszczanie
lacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktory zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone
sg m.in. przez sprzedawcéw hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki
organizacyjne prowadzace dziatalno$¢ w zakresie odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpaddéw powstatych
ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu
zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma
znaczenie zwlaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg sie skladniki niebezpieczne,
ktére majg szczegolnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:
41-909 Bytom ul. Krzyzowa 3



Tel. (+48 32) 38-69-428, fax (+48 32) 38-69-434,
e-mail: info@tecweld.pl

www.tecweld.pl .
DEKLARACJA ZGODNO SCI
01/SNAIL/2018

Upowazniony przedstawiciel producenta:
TECWELD Piotr’Polak

41-943 Piekary Slgskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3
POLSKA

Deklarujemy, Ze nizej wymieniony wyrob:
Przecinarka gazowa

Nazwa handlowa: SNAIL (wersja 1P lub 2P)

Typ: HK12 BEETLE

®
Znak towarowy producenta: Shermanprofi—

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw Unii Europejskiej

oraz przepiséw krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapi eciowej LVD 2006/95/EC

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena

ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 60204-1:2010/AC:2011 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne

maszyn -- Czes¢ 1: Wymagania ogolne

Rok umieszczenia znaku CE na urzgdzeniu: 2009



Bytom, dn. 02.01.2018 Piotr Polak
(podpis osoby upowaznionej)
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