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INSTUKCJA OBSLUGI

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO GAZOW
TECHNICZNYCH SERII TURBO

1. Opis

Reduktory butlowe jednostopniowe serii TURBO sg reduktorami bezdzwigniowymi o zmiennej regulacji cisnienia
wylotowego. Reduktory te pozwalajg na obnizanie cisnienia gazéw pobieranych z butli do wymaganego cisnienia
wylotowego (roboczego) oraz zapewniajg samoczynne utrzymanie tego cisnienia na mozliwie statym poziomie niezaleznie
od zmian ci$nienia wlotowego. Reduktory przystosowane sg do nastepujgcych gazéw technicznych: tlen, acetylen,
dwutlenek wegla, argon, azot i propan-butan, nie sg przeznaczone do celéw medycznych ani weterynaryjnych. Reduktory
majg jednakowa konstrukcje, lecz zaleznie od rodzaju gazu do ktérego sg przeznaczone, majg rézne wymiary elementéw
wewnetrznych i przytgczeniowych. Nakretki tacznikowe do gazéw palnych majg lewe gwinty i s oznaczone nacieciem na
szesciokgcie. W reduktorach acetylenowych, jako przytaczenie do butli stosowane jest jarzmo ze $rubg. Maksymalne
ci$nienie wlotowe i wylotowe reduktora oznaczone sg na manometrach czerwona kreska.
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4. Elementy sktadowe reduktoréw

Lp | Nazwa Tlen Acetylen Azot/Argon/CO; Propan

1| Pokretto Sruby nastawczej GNPSN-R#4-T GNPSN-R#4-A GNPSN-R#4-C GNPSN-R#4-P

2 | Sruba nastawcza GNSN-R#5-ATCP

3 | Pokrywa GNP-R#2-ATCP

4 | Podstawa sprezyny GNPS-R#6-ATCP

5| Sprezyna gtéwna GNSG-R#8-TC GNSG-R#8-AP GNSG-R#8-TC GNSG-R#8-AP

6 | Ptytka dociskajgca GNPD-R#9-ATCP

7 | Membrana GNM-ARATP

8 | Tulejka sprezyny zamykajgcej GNSZR

9| Sruba przykrywajaca GNSP-R#13-ATCP

10 | Korpus GNK-R#1-T GNK-R#1-A GNK-R#1-C GNK-R#1-P
11 | Nakretka kroéca wylotowego GNNKW-R#21- GNNKW-R#21- GNNKW-R#21- GNNKW-R#21-

TC AP TC AP

12 | Kréciec wylotowy

GNKW-R#22-TC

GNKW-R#22-AP

GNKW-R#22-TC

GNKW-R#22-AP

13 | Lacznik wylotowy

GNLW-R#20-CT

GNLW-R#20-AP

GNLW-R#20-CT

GNLW-R #20-AP

14 | Uszczelka tgcznika wylotowego

GNULW-R#19-ATCP

15 | Pokretto zaworu odcinajgcego

GNPZO-R#23-T

16 | Sruba zaworu odcinajgcego

GNSZO-R#27-T

17 | Uszczelka zaworu odcinajgcego

GNUZO-R#28-T

18| O-ring zaworu odcinajgcego

GNOZO-R#26-T

19 | Trzpieh zaworu odcinajgcego

GNTZO-R#25-T

20 | Uszczelka manometru

GNUM-R#35-ATCP

Manometr ciSnienia wylotowego/

21 - GNM16-1/4TLEN | GNM25-1/4ACET | GNWP32-1/4C0O2 | GNM6-1/4LPG
wskaznik przeptywu
22 | Trzpien zaworka GNTZ-ARAP
23 | Sprezyna zamykajgca GNSZ-R#18-ATCP
24 | Zaworek GNSz=T GNSZ-ARAP
o GNM315- GNM315-1/4AZ |
25 | Manometr cisnienia wlotowego 1/4TLEN GNM40-1/4ACET GNM315-1/4CO2 -
26 | Filtr wlotowy GNFW-R#17-AT GNFW-R#17-CP
27 | Nakretka tgcznika wlotowego GNNLW-R#15-T - GNNLW-R#15-C | GNNLW-R#15-P

28 | Lacznik wlotowy GNLW-R#16-T GNLW-R#16-A | GNLW-R#16-CP -
29 | Pierscien fgcznika wlotowego GNPLW-R#50-T - GNPLW-R#50-CP
30 | Jarzmo - GNJ-R#37-A -
31 | Sruba jarzma - GNSJ-R#38-A -







2. Zastosowanie
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Reduktory butlowe jednostopniowe stuzg do obnizania cisnienia gazéw pobieranych bezposrednio z butli lub baterii butli
do wymaganych cisnien roboczych.
Reduktory do tlenu majg zastosowanie do wszystkich najczesciej stosowanych prac spawalniczych: do spawania blach o
grubosci do 20 mm, do ciecia blach o grubosci do 200 mm oraz innych proceséw jak: podgrzewanie, lutowanie opalanie

itp.

Reduktory do acetylenu majg przepustowosé wystarczajgcg dla wiekszosci prac spawalniczych.
Wszystkie reduktory moga by¢ wykorzystywane do réznych celdw przemystowych, jesli stawiane wymagania sg zgodne z
danymi technicznymi.

3. Dane techniczne

Znakowanie . Znam. o . Gwint nakr_etki
Rodzaj gazu e Zakres cisnienn | Znamionowa na wylocie
Typ reduktora wg Gwi cisnienie | h o Kroci katal
reduktora PN-EN 1SO wint na wlotowe wylotowyc przepustowosé rociec Nr katalogowy
2503 wlocie (bar) (bar) m3/h wylotowy (@)
mm
1
RB-T 3-0-200 gi}: 200 0.5-10 30 %:f GNREDTLEN
RB-A 2-A Acetylen 25 01-15 5 G3BLH | GNREDACET
Jarzmo 8
Propan-butan G 3/8 LH
RB-LPG 25 bar W 21.8x1/14 25 05-4 4 8 GNREDLPG
LH
Dwutlenek G Y
RB-Ar/CO> 200 bar wegla 200 0.5-10 15 y GNREDCO?2
W 21.8x1/14 6.3
Azot GV
RB-AZ 3-N-200 W24.32x1/14 200 0,5-10 30 6.3 GNREDAZOT
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