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Spoinomierz SPG-1

Wprowadzenie

Spoinomierz SPG-1 stuzy do pomiaru wysokosci i szerokosci spoiny czotowej, wysokosci
spoiny pachwinowej, kgtéw ukosowania i szerokosci szczeliny.

Spoinomierz wykonany jest ze stali nierdzewnej i charakteryzuje sie zwartg budowg,
tatwoscig obstugi i szerokim zakresem zastosowan.
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Dane techniczne
Mierzona wielko $é Zakres pomiarowy
Wysokos¢ spoiny pachwinowej [mm] 0-15
Wysoko$¢ spoiny czotowej [mm] 0-15
Szeroko$¢ spoiny czotowej [mm] 0-20
Kat ukosowania [°] 20 — 80, 55,60,65, 117,5, 1225
Szerokos$¢ szczeliny [mm] 05-5

Uwagi og6lne

1. Nie nalezy przechowywac spoinomierza razem z innymi narzedziami aby unikng¢
jego uszkodzenia
2. Nie czy$cic¢ podziatek spoinomierza roztworami organicznymi
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Metody pomiaru

Pomiar wysoko $ci spoiny
czolowej.

Przytozy¢ spoinomierz do spoiny
jak na rysunku. Wysung¢ miernik
gtéwny az dotknie lica spoiny.
Odczytac wynik ze skali A.

Pomiar wysoko $ci spoiny
pachwinowe;j.

Ustawic spoinomierz na
powierzchni spawanej przy
krawedzi spoiny. Wysung¢ miernik
gtéwny do zetkniecia z prostopadtg
Sciang przeciwleglego elementu.
Odczytac¢ wynik ze skali A.

Pomiar szeroko $ci spoiny
czotowej.

Ustawic spoinomierz tak, aby
brzegiem stykat sie z krawedzig
spoinu, jak na rysunku. Odczytac
wynik ze skali B.

Pomiar k gta ukosowania przed
monta zem (zakres 10° — 80°).
Przytlozy¢ spoinomierz do
powierzchni materiatu. Wysung¢
miernik boczny tak, aby przylegat
réwnolegle do krawedzi elementu.
Odczytac wynik ze skali C.

Pomiar k gta ukosowania przed
monta zem (117,5°, 122,5°).
Przytozy¢ spoinomierz do
powierzchni materiatu kgtem 117,5°
lub 122,5°. Sprawdzi¢, czy
krawedzie spoinomierza
odpowiednio przylegajg do
materiatu.

Pomiar k gta ukosowania po
monta zu (55°, 60°, 65°).
Przytozy¢ spoinomierz do
powierzchni materiatu kgtem 55°,
60° 65°. Sprawdzic, czy krawedzie
spoinomierza odpowiednio
przylegajg do materiatu.

Pomiar szeroko $ci szczeliny.
Wsung¢ miernik boczny w
szczeling pomiedzy materiatami
spawanymi. Odczytac wynik ze
skali na mierniku.




