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Nr Opis Ilość
1

2

3

4
5

Platforma

Koło skrętne

Oś kół tylnych

Podkładka i zawleczka (kpl)
6 Śruby i nakrętki (kpl)

1

1

1

2
2
8

Koło tylne

1

x 2

x 4

x 2

x 2

x 1 x 1
x 3

x 12

x 6
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