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INSTRUKCJA OBSLUGI

REDUKTOR BUTLOWY JEDNOSTOPNIOWY

1. Opis

2M CO2/ARG

Reduktory butlowe jednostopniowe 2M CO,/Arg sg reduktorami bezdzwigniowymi o zmiennej regulacji
przeptywu wylotowego. Reduktor ten pozwala na obnizanie cisnienia gazéw pobieranych z butli do
wymaganego cisnienia wylotowego (roboczego) oraz zapewnia statg warto$¢ przeptywu gazéw niezaleznie
od zmian ci$nienia wlotowego.

2. Zastosowanie

Reduktory butlowe jednostopniowe stuzg do obnizania cisnienia gazéw pobieranych bezposrednio z butli
lub baterii butli do wymaganych cisnien roboczych. Reduktory CO,/Arg majg zastosowanie do wszystkich
najczesciej stosowanych prac spawalniczych, mogg by¢ takze wykorzystywane do rdéznych celéw
przemystowych, jesli stawiane wymagania sg zgodne z danymi technicznymi.

3. Dane techniczne

Znam. i . Gwint nakretki na
reduktora Gwint na wlocie wlotowe wylotowy przepust Krdciec wylotowy () gowy
Bar I/min
Bar mm
Dwutlenek wegla G118
2M CO2/Arg Argon 200 0.5-10 20 6.3 GNREDACM2
W 21.8x1/14 i

4. Numery katalogowe i czesci zamienne

Nazwa Nr katalogowy
Reduktor 2M CO,/ARG GNREDACM2
Manometr 315 bar 31549
Wskaznik przeptywu 20l/min 2050
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PRZEPISY OBSLUGI REDUKTOROW BUTLOWYCH
JEDNOSTOPNIOWYCH DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. Przygotowanie reduktora do pracy

Sprawdzi¢ doktadnie stan reduktora, a szczegodlnie tgcznika wlotowego, nakretki tacznikowej oraz zaworu bezpieczenstwa
Sprawdzi¢ stan zaworu na butli, a nastepnie, stojac z boku kré¢ca wylotowego, przedmuchaé zawoér przez jednorazowe
jego otwarcie.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen zaworu lub reduktora nalezy miejsca te oczyscié. Czesci zattuszczone
odttusci¢ przez przemycie odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uszkodzone uszczelki wymieni¢ na nowe.

Przytaczyé reduktor do zaworu butlowego przy ustawieniu pokretta regulacji przeptywu w pozycji OFF, na koncowke
wylotowg nasadzi¢ waz gumowy i zacisng¢ go opaska. W celu utatwienia nasadzania mozna na chwile wlozy¢ waz do
gorgcej wody lub posmarowac koncowke wodg mydlang. Wgz gumowy powinien mie¢ srednice wewnetrzng zgodng z
danymi technicznymi reduktora oraz powinien by¢ wytrzymaty na maksymalne cisnienie wylotowe. Weze powinny by¢ w
dobrym stanie i nie powinny by¢ zanieczyszczone (szczegodlnie smarami). Nowe weze nalezy przedmuchac.

2. Sprawdzenie szczelnosci.

Po przytaczeniu reduktora do zaworu butlowego otworzy¢ powoli zawér na butli i przy pokretle regulacji przeptywu w
pozycji OFF sprawdzi¢, przez smarowanie wodg mydlang, szczelno$é zaworu butlowego oraz jego potgczenie z
reduktorem.

Po przytaczeniu weza do koncéwek reduktora sprawdzi¢ wodg mydlang, szczelno$¢ weza i jego przytaczenia do reduktora.

3. Instrukcja obstugi i konserwacji

Pokrettem regulacji przeptywu ustawi¢ wymagang warto$¢ przeptywu.

Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pobieraniu gazu wystarczy zamkna¢ zawor na punkcie poboru gazu, bez
naruszania ustalonego ci$nienia roboczego.

Przy dtuzszych przerwach w pobieraniu gazu nalezy zamkng¢ zawor butli, nastgpnie spusci¢ gaz z reduktora i weza, po
czym pokretto regulacji przeptywu ustawi¢ w pozycji OFF.

Przy normalnej eksploatacji sprawdzac co miesigc szczelno$¢ potaczen reduktora uzywajac do tego celu wody mydlane;j.
Jezeli reduktor pracuje w niskich temperaturach i przy duzych przeptywach gazu, nalezy stosowaé elektryczny
podgrzewacz zapobiegajgcy zamarzaniu reduktora.

Zamarzniete reduktory nalezy rozmraza¢ ogrzewajgc je gorgcag wodg lub para. Zabronione jest ogrzewanie otwartym
ogniem.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametréw ujetych w danych
technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyng tego moze byé zatkanie filtra wlotowego lub filtra zaworu
redukcyjnego w wyniku ich zanieczyszczenia przeptywajacym gazem. Czyszczenie filtréw dokona¢ przez przemycie
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

4.  Wymagania BHP

W trakcie eksploatacji reduktorow nalezy przestrzega¢ ogoélnie znane przepisy BHP i wymagania p. poz. obowigzujace
przy uzytkowaniu urzgdzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegdlnie nalezy przestrzega¢ nastepujgce zalecenia:

1.  Zachowa¢ peing szczelno$¢ wszystkich potgczen reduktora.

2. Butle do gazéw technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbianiem. Zawér nalezy
zawsze otwiera¢ powoli. Gwattowne otwarcie moze spowodowac uszkodzenie reduktora.

3. Reduktor nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

4. W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzen lub usterek w dziataniu reduktora, nalezy
zamkna¢ doptyw gazu do reduktora, a reduktor odda¢ do naprawy.

5. Naprawe uszkodzonych reduktoréw nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajacym
uprawnienia w zakresie naprawy sprzetu spawalniczego.
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