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INSTRUKCJA OBSLUGI

.%UTOMATYCZNA PRZYLBICA SPAWALNICZA V8a
z systemem nawiewu PAPR

m OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzgdzenia mozna dokonac¢ tylko po doktadnym zapoznaniu si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi.

Ze wzgledu na ciggty rozwoj techniczny urzgdzenia, pewne jego funkcje moga ulega¢ modyfikaciji i ich dziatanie moze
rézni¢ sie szczegoétami od opiséw w instrukcji. Nie jest to btedem urzadzenia, lecz wynikiem postepu i ciggtych prac
modyfikacyjnych urzgdzenia.

Uszkodzenie urzgdzenia spowodowane niewlasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu gwaranciji.

Wszelkie przerébki przytbicy i systemu ochrony dréog oddechowych sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

2. BEZPIECZENSTWO

Nie stosowac systemu ochrony drég oddechowych w nastepujgcych okolicznosciach:
- w zamknietych przestrzeniach takich jak zbiorniki, rury, kanaty itp.

- gdy wytgczona jest dmuchawa urzadzenia

- w atmosferach zawierajgcych mniej niz 17% tlenu

- w atmosferach stanowigcych duze zagrozenie dla zdrowia

- w miejscach zagrozonych wybuchem

- w poblizu otwartego ognia lub zrédet iskier

W przypadku zaistnienia ponizszych okolicznosci nalezy natychmiast przerwacé prace i opusci¢ zanieczyszczony obszar:
- pojawig sie trudnosci w oddychaniu

- wystgpig zawroty gtowy i inne dolegliwosci

- zmniejszony lub przerwany zostanie doptyw powietrza do przytbicy

- jakakolwiek czes¢ urzadzenia ulegnie uszkodzeniu

Uwaga! System ochrony drég oddechowych jest skuteczny wytacznie w przypadku, gdy uszczelnienie twarzy
jest odpowiednio dopasowane!

Nie ktas¢ przyibicy na gorgce przedmioty.

Nie otwiera¢ automatycznego filtra zaciemniajgcego.

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi VV8a nie chroni przed uderzeniem duzych przedmiotéw.

Przytbica nie chroni przed materiatami wybuchowymi ani ptynami zrgcymi.

Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych przytbicy ani filtra.

Nie uzywac¢ czesci zamiennych innych niz wymienione w niniejszej instrukcji. Wszelkie modyfikacje dokonane przez
uzytkownika oraz stosowanie niewtasciwych czesci zamiennych mogg by¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

W przypadku gdy filtr nie dziata po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast zaprzesta¢ dalszego uzytkowania.

Nie stosowaé zadnych rozpuszczalnikdw do czyszczenia lub mycia filtra ani jakichkolwiek elementéw przyitbicy.
Chroni¢ filtr przed wszelkimi ptynami i zanieczyszczeniami.

3. OPIS PRODUKTU

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V8a przeznaczona jest do ochrony twarzy i oczu przed iskrami,
odpryskami i szkodliwym promieniowaniem podczas spawania elektrycznego i gazowego, lutospawania, lutowania,
ciecia tlenem oraz szlifowania. Automatyczny filtr zaciemniajgcy po zajarzeniu fuku samoczynnie zmienia sie z jasnego
na ciemny, a po zakonczeniu spawania ponownie staje sie jasny. Przytbica wyposazona jest w system ochrony drég
oddechowych PAPR wytwarzajgcym nadcisnienie wewnagtrz przytbicy i zapewniajgcym cyrkulacje powietrza dzieki



nawiewowi filtrowanego powietrza z zewnatrz. Filtry i system nawiewu sg noszone na pasie i umieszczone sg na plecach
spawacza, gdzie powietrze jest zazwyczaj znacznie mniej zanieczyszczone. Zapewnia to ochrone spawacza przed
pytami i oparami spawalniczymi..

Przytbica Sherman-profi V8a zapewnia catkowitg ochrone oczu i twarzy przed promieniowaniem ultrafioletowym oraz
podczerwonym. Poziom ochrony przed promieniowaniem UV/IR wynosi 16 (DIN), nawet gdy filtr staje sie jasny.

4, PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy:

Sprawdzi¢ stan oraz mocowanie wewnetrznej i zewnetrznej szybki ochronnej, upewni¢ sie czy cztery czujniki filtra nie
sg zabrudzone.

Sprawdzi¢, czy ktoérys z elementdow przytbicy nie jest zuzyty lub uszkodzony. Wszystkie elementy pekniete lub
porysowane nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe aby unikngé powaznych uszkodzen ciata.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg w dobrym stanie i nie noszg oznak uszkodzenia.
Sprawdzi¢ przewdd powietrzny. Upewnic sie, ze przewdd powietrzny, przytbica oraz dmuchawa sg dobrze potgczone.
Sprawdzi¢, czy akumulator jest wystarczajgco natadowany. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone lub zuzyte czesci.

5. DANE TECHNICZNE:

Pole widzenia 75x112 mm
Zaciemnienie w stanie jasnym 3 wg DIN
Zaciemnienie w trybie szlifowania 3 wg DIN
Stopien ochrony przed promieniowaniem UV/IR 16 wg DIN
Zakres stopni zaciemnienia 4 -12 wg DIN
Klasa optyczna filtra 1/1/1/1
Opédznienie przetaczania jasny / ciemny 1/25000s
Opodznienie przetgczania ciemny / jasny 0,1-1s
Czutos¢ 1-10
Liczba fotoczujnikow 4
Zasilanie Fotoogniwo, 2 x bateria CR2450
Wigczanie / wytgczanie zasilania Automatyczne
Temperatura uzytkowania -10 ~ +55 °C
Temperatura przechowywania -20 ~+70 °C
Przeptyw powietrza 170 — 250 I/min
Klasa filtra TH3 PR SL
Napiecie akumulatora 11,1V
Pojemnos¢ akumulatora 5200 mAh
Minimalna liczba cykli tadowania >500
Orientacyjny czas fadowania 3h
Masa 1,08 kg
Orientacyjny czas pracy przy minimalnym 9h
przeptywie powietrza
Orientacyjny czas pracy przy maksymalnym 8h
przeptywie powietrza
6. PRZYLBICA
6.1 Wyswietlacz i przyciski regulacyjne
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Filtr zaciemniajgcy przytbicy wyposazony jest w funkcje automatycznego wigczania / wytgczania zasilania. Przytbica
przejdzie w tryb oszczedzania baterii i po minucie wytaczy wyswietlacz LCD, a po 10 minutach nieuzywania przytbicy
wytgczy zasilanie filtra. Aby wigczy¢ ponownie zasilanie nalezy poruszy¢ przytbica.



TEST

Przycisk stuzy do sprawdzania poprawnosci dziatania filtra. Nalezy wybra¢ dowolny stopiefr zaciemnienia i
wcisngc przycisk. Filtr przejdzie do stanu ciemnego. Po zwolnieniu przycisku filtr rozjasni sie. Przycisk jest aktywny tylko
przy wigczonym zasilaniu filtra.

Przycisk stuzy do wyboru trybu pracy Wybrany tryb oznaczony jest znacznikiem -

GRl ND - szlifowanie stopien zaciemnienia 3

CUT - ciecie zakres zaciemnienia 4 — 8
WELD - spawanie zakres zaciemnienia 9 — 12
13-15 - zakres zaciemnienia 13 — 15
-
Przycisk stuzy do regulacji funkcji pribicy.cy Wybrana funkcjatryb oznaczona jest znacznikiem - -

SHADE Stopienn zaciemnienia. Orientacyjne stopnie zaciemnienia dla najpopularniejszych metod
spawania przedstawia tabela 1.

Regulacja czutosci. Ustawienie czutosci zalezne jest od wykonywanego procesu, oswietlenia
oraz innych warunkow otoczenia. Zazwyczaj niska czuto$¢ sprawdza sie podczas spawania

SENS duzymi pragdami i w warunkachintensywnego oswietlenia naturalnego. Wysoka czutosé
zalecana jest podczas spawania niskimi prgdami w warunkach stabego oswietlenia. Funkcja
nie jest aktywna w trybie szlifowania (GRIND). Zakres regulacji: 0 -10 (0,1 — 1s)

Opdznienie przetgczania filtra ze stanu ciemnego w jasny po zakonczeniu spawania.

DELAY Krétki czas opdznienia zalecany jest podczas wykonywania krétkich spoin oraz podczas
spawania punktowego. Dtugi czas opdznienia sprawdza sie podczas spawania wysokimi
prgdami.

+] -]
j Przyciski stuzg do zwiekszania lub zmniejszania warto$ci stopnia zaciemnienia lub wartosci funkcji.

(™1 Wskaznik poziomu natadowania baterii

O

Low Batt Dioda wskazujgca niski stan natadowania baterii. Miganie diody oznacza konieczno$¢ wymiany baterii

Tabela 1. Orientacyjne stopnie zaciemnienia dla najpopularniejszych metod spawania
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MIG heavy - spawanie metodg MIG metali ciezkich
MIG light - spawanie metodg MIG stopow lekkich
TIG/ GTAW - spawanie elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych
MAG COz2 - spawanie metodg MAG w ostonie dwutlenku wegla
SAW - spawanie tukiem krytym
PAC - ciecie plazmowe
PAW - spawanie plazmowe

6.2 Regulacja nagtowia

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V8a wyposazona jest w specjalny, ergonomiczny system
odchylania, zmieniajacy jej punkt ciezkosci wzgledem glowy spawacza. Nalezy dopasowaé paski mocujgce przytbice
tak, aby znajdowata sie mozliwie nisko na gtowie i mozliwie blisko twarzy.

Regulacja gtebokosci
osadzenia na gtowie

Regulacja odleglosci 1|
oczu od filtra przytbicy ; L=t
Regulacja pochylenia

Regulacja obwodu gtowy

Regulacja gltebokosci osadzenia zapewnia komfort uzytkowania przytbicy. Regulacja realizowana jest poprzez
przesuwanie paska i zablokowanie wypustki ustalajgcej w odpowiednim otworze.



Regulacja obwodu glowy mozliwa jest poprzez obrét pokretta w tylnej czesci nagtowia

Regulacja pochylenia znajduje sie po prawej stronie nagtowia. Nalezy poluzowaé prawg srube mocujgcg, umiesci¢
wypustke ustalajgcg w otworze odpowiadajgcym zagdanemu pochyleniu przytbicy i dokreci¢ srube mocujgca.

Regulacja odlegtosci oczu od filtra przytbicy. Nalezy nacisng¢ przycisk w dét, przesung¢ przytbice w przdd lub w tyt,
a nastepnie zwolni¢ przycisk. Nalezy pamieta¢ aby dokonaé regulacji po obydwu stronach nagtowia i upewni¢ sie, ze
ustawienia te sg identyczne z obu stron.

6.3 Wymiana sferycznej ostony zewnetrznej

Delikatnie odegnij uszy mocujgce ostone w wewnetrznej czesci
przytbicy az zeskoczg z pindbw mocujgcych, a nastepnie wysun
ostone na zewnatrz.

Wsun nowg ostone w szczeliny i docisnij uszy mocujgce az
wskoczg na piny mocujace.

Zdejmij sferyczng ostone zewnetrzng. Delikatnie zwolnij zatrzaski w
gornej czesci filtra.




zatrzaski

Przechyl filtr delikatnie wypychajgc go na zewnatrz.
Aby zamontowaé filir umie$s¢ go najpierw w dolnych otworach
mocujgcych i doci$nij gorng czes¢ az do zaskoczenia zatrzaskéw.

6.5 Wymiana szybek ochronnych filtra

6.5.1 Wymiana zewnetrznej szybki ochronnej filtra

Podwaz zewnetrzng szybke ochronng i wypchnij ja na zewnatrz

Aby zamontowa¢ nowg szybke wygnij jg delikatnie i umiesé¢ od
zewnatrz w szczelinach mocujacych.

| 6.5.2 Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej filtra
Wyciggnij kartridz z filtrem | zdemontuj wewnetrzng szybke ochronna.
Zatéz nowg szybke wewnetrzng i zamontuj filtr.

Wykaz szybek ochronnych:

Nazwa Nr katalogowy
Ostona sferyczna zewnetrzna 7812808
Szybka ochronna filtra zewnetrzna 7812807
Szybka ochronna filtra zewnetrzna PSP0154

6.5 Wymiana baterii
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Zewnetrzna ostona sferyczna
Automatyczny filtr zaciemniajgcy
Wewnetrzna szybka ochronna filtra

Przytbica zasilana jest bateriami stonecznymi, a ponadto posiada
wbudowang baterie litowg CR2450. Niski stan natadowania
baterii sygnalizuje dioda na wewnetrznym panelu przyibicy.

Aby wymieni¢ baterie nalezy wyjg¢é ramke z filtrem
zaciemniajgcym i zdjg¢ pokrywy baterii poprzez obrét w lewo. Po
wyciggnieciu zuzytych baterii zatozy¢ nowe, zwracajgc uwage na
prawidtowg biegunowos¢, zatozy¢ pokrywy baterii i zablokowac je
poprzez obrét w prawo.

4. Korpus przytbicy
5. Zewnetrzna szybka ochronna filtra
6. Nagtowie



7. SYSTEM NAWIEWU
7.1 Montaz kompletu

Potgczy¢ przytbice z dmuchawg przy pomocy przewodu powietrznego. Aby zamocowaé przewdd powietrzny nalezy
wsung¢ go w otwér dmuchawy oraz przytbicy i obrdci¢, aby zabezpieczyé¢ przed wysunieciem.

R

Zatozy¢ pas biodrowy z dmuchawg i dopasowac paskami regulacyjnymi. Zabezpieczy¢ nadmiarowe czesci paskow
regulacyjnych.

Zapinanie pasa Odpinanie pasa

7.2 Zaktadanie przytbicy.

Dopasowac nagtowie przytbicy i ustawi¢ odpowiednie parametry filtra. Zatozy¢ przytbice na gtowe, Sciggna¢ elastyczng
ostone podbrodka w dot. Upewni¢ sie, ze ostona podbrédka miesci sie wygodnie pod brodg i zapewnia szczelno$é
przytbicy

7.3 Elementy sterowania i sygnalizacyjne

A. Wskaznik stanu filtra. Miganie wskaznika sygnalizuje konieczno$¢ sprawdzenia stanu filtra oraz rury
doprowadzajgcej oczyszczone powietrze. Nalezy sprawdzic, czy rura jest drozna, w razie potrzeby nalezy
wymienic filtr.

B. Wskaznik poziomu natadowania akumulatora

C. Wyltacznik gtdéwny



D. Wskaznik natezenia przeptywu powietrza
E. Sterowanie przeptywem powietrza. Wciskanie przycisku powoduje przetgczenie pomiedzy nawiewem
minimalnym 170 I/min, posrednim 210 I/min a maksymalnym 250 I/min.

7.4. Wymiana i tadowanie akumulatora

Aby wyjg¢ akumulator nalezy przesung¢ zatrzask znajdujgcy sie z tytu jednostki centralnej i wysung¢ akumulator do
tytu.

Akumulator moze by¢ fadowany zaréwno podczas pracy urzgdzenia jak i po wyjeciu go z jednostki centralnej. Umozliwia
to stosowanie wymiennych akumulatoréw.

Aby natadowac¢ akumulator podczas pracy urzgdzenia nalezy wtyk tadowarki umiesci¢ w gniezdzie tadowania
akumulatora znajdujgcym sie z boku jednostki centralne;.

Aby natadowac¢ akumulator wyjety z urzgdzenia nalezy umiesci¢ wtyk tadowarki w gniezdzie tadowania akumulatora.
Podtgczy¢ tadowarke do gniazda zasilania AC 230V. Po natadowaniu odigczy¢ tadowarke od zrodta zasilania. Nie
pozostawiac tadowarki podtgczonej do zrodfa zasilania, jezeli nie jest uzywana.

7.5 Wymiana filtrow

1. Jednostka centralna 4. Ostona filtra
2. Filtr P3 5. Filtr wstepny
3. Pokrywa filtra 6. Ramka mocujgca

Aby wymienic filtr P3 nalezy zwolni¢ zatrzask ostony filtra znajdujgcy sie z boku jednostki centralnej i otworzy¢
pokrywe. Nastepne przekrecic filtr w prawo i wysung¢ go z jednostki centralnej. Zamontowaé nowy filtr umieszczajgc
go w jednostce centralnej i przekrecajgc w lewo.

Aby wymieni¢ filtr wstepny nalezy po otwarciu ostony filtra zdjg¢ ramke mocujgca, wyjac filtr wstepny, a nastepnie
zatozy¢ nowy filtr i ramke mocujaca.

8. INSTRUKCJA CZYSZCZENIA | KONSERWACJI

Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra przytbicy. Nie uzywaé silnych srodkéw czyszczacych. Czujniki oraz baterie
stoneczne czysci¢ miekka Sciereczka.

Regularnie wymienia¢ zewnetrzne szybki ochronne.

Regularnie czysci¢ dmuchawe, obudowe filtréw oraz przytbice. Urzgdzenie mozna czysci¢ miekka Sciereczkg nawilzong
letnig woda z mydtem. Pozostawi¢ czesci do wyschnigcia na powietrzu. Nie stosowac¢ rozpuszczalnikéw ani sciernych
srodkdw czyszczgcych. Nie suszy¢ urzadzenia za pomocg gorgcego powietrza ani ogrzewania promieniowego.
Zapobiega¢ dostaniu sie cieczy do mechanizmu dmuchawy i na elementy filtra.

Uszkodzenia wynikajace z eksploatacji urzadzenia w niewlasciwych warunkach oraz nieprzestrzeganie zalecen
dotyczacych konserwacji nie sa objete naprawami gwarancyjnymi.



9. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywaé w temperaturze -5°C do +25°C i wilgotnosci wzglednej do 75% wolnych od zrgcych
wyziewow i pytow. Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi, dziataniem rozpuszczalnikow, promieni stonecznych
oraz innych zrédet ciepta.

Transport opakowanych urzgdzen powinien odbywaé sie krytymi Srodkami transportowymi. Na czas transportu
opakowane urzgdzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie oraz zapewnic¢ im wlasciwg pozycje.

10. ZANIM WEZWIESZ SERWIS

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania urzgdzenia, przed wystaniem urzgdzenia do serwisu nalezy sprawdzi¢
liste podstawowych awarii i sprébowaé samodzielnie je usungg.

Objawy Przyczyny i sposéb rozwigzania

Nieregularne zaciemnianie Paski mocujgce przytbice zostaty niewlasciwie ustawione i odlegtos¢ oczu od filtra jest
nieréwna - dopasowaé paski mocujgce.

Roztadowana bateria - wynienic baterie.

Ustawiony tryb pracy: Szlifowanie (GRIND) - przetgczy¢ na CUT, WELD lub 9-13.
Zewnetrzna szybka ochronna filtra jest zabrudzona lub uszkodzona - wymieni¢ szybke.

Filtr automatyczny nie zaciemnia sie,

badz miga Natezenie tuku jest zbyt niskie - ustawi¢ opdznienie (DELAY) na warto$¢ wyzszg lub/ i
czuto$¢ (SENS. na wyzszg wartosc.
Czujniki filtra sg zanieczyszczone - przeczys$cié¢ czujniki.

Zbyt wolne zaciemnianie filtra Temp. uzytkowania jest zbyt niska - nie uzywac w temp. ponizej -10°C.

Catkowicie roztadowany akumulator: Sprawdzi¢, czy dmuchawa dziata z innym
natadowanym akumulatorem. Natadowaé akumulator. Jezeli problem utrzymuje sig,
sprawdzi¢ akumulator.

Zablokowany przewod powietrza lub kanat powietrzny. Usung¢ ewentualne zablokowanie.
Nieszczelno$¢. Sprawdzi¢ uszczelki, ztgcza oraz przewodd powietrza. Sprawdzié, czy
powietrze nie ucieka przez otwory lub rozdarcia.

Niski przeptyw powietrza. Akumulator nie jest wystarczajgco natadowany. Natadowac¢ akumulator. Jezeli problem
utrzymuje sie, sprawdzi¢ akumulator.

Zablokowany filtr czgstek statych lub filtr wstepny. Wymienic filtr wstepny. Jezeli problem
utrzymuje sie, wymieni¢ filtr gléwny.

Zanieczyszczony filtr wstepny lub /i filtr czgstek statych. Wymieni¢ zanieczyszczony filtr.
Krétki czas pracy. Akumulator nie jest prawidlowo natadowany. Natadowac¢ akumulator. Jezeli problem
utrzymuje sie, sprawdzi¢ akumulator.

Dmuchawa w ogdle nie
dziata.

Nie mozna natadowa¢ akumulatora

d : . Zuzyty akumulator. Wymieni¢ akumulator na nowy.
0 wystarczajacego poziomu.

Uwaga! W przypadku niemoznos$ci rozwigzania ktérego$ z powyzszych probleméw nalezy natychmiast zaprzestac
uzytkowania przytbicy!

11. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH | EKSPLOATACYJNYCH

L.p. | Nazwa Nr katalogowy
1. Filtr wstepny 7812812

2. Filtr czastek statych 7812811

3. Akumulator 7812806A

12. GWARANCJA

Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesiecy dla podmiotéw prowadzacych dziatalnos¢ gospodarcza, ale z
wylaczeniem roszczen zwigzanych z rekojmia lub 24 miesigce dla konsumentéw od daty sprzedazy.
Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujgcego dowodu zakupu (faktura lub paragon)
oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwa produktu, numerem fabrycznym, data sprzedazy oraz opatrzonej
pieczatka punktu sprzedazy.

Aby zlecié naprawe gwarancyjng nalezy wypetni¢ formularz znajdujacy sie na stronie www.tecweld.pl w zaktadce
SERWIS. Na podstawie zgtoszenia zlecony zostanie transport urzadzenia do serwisu firma kurierska.
Urzadzenia wysytane w inny sposéb na koszt firmy TECWELD nie beda przyjmowane!

Urzadzenie przesytane do reklamacji musi byé zapakowane w oryginalny karton zabezpieczone oryginalnymi
ksztaltkami styropianowymi. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzadzenia
wynikle podczas transportu.


http://www.tecweld.pl/

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyktymi domowymi odpadkami.

Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE) obowigzujgcej w Unii Europejskiej dla uzywanego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i

elektronicznym zabronione jest umieszczanie fgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
I oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktory zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in. przez sprzedawcow
hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzgce dziatalno$¢ w zakresie
odbierania odpadow.

PowyZsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego
sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg
sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wpltyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

TECWELD Piotr Polak oddziat:
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slgskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G
POLSKA

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyrob:

System nawiewu PAPR z przytbica spawalniczg

Typ: UN-PRO3
Sherman °

Znak towarowy producenta: profi—

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych przepiséw Unii Europejskiej:
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 12941:2002+A1:2006+A2:2010 Sprzet ochrony uktadu oddechowego -- Oczyszczajgcy sprzet z

wymuszonym przeptywem powietrza wyposazony w hetm lub kaptur -- Wymagania, badanie, znakowanie,

Bytom, dn. 01.08.2023 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



